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Projecties
TEKENINGLEZEN

Vooraanzicht

Europees

Amerikaans
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Projecties
TEKENINGLEZEN

EUROPEES

AMERIKAANS
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Projecties
TEKENINGLEZEN

Vooraanzicht? Linker zijaanzicht?

Bovenaanzicht?
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Perspectieven
TEKENINGLEZEN

Welk perspectief klopt met de tekening?
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Doorsneden
TEKENINGLEZEN

A A

Het Werkstuk

De aslijn

De onzichtbare lijnen

Doorsnede A-A
De arcering
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Doorsneden
TEKENINGLEZEN

Welke doorsnede komt niet overeen met de andere?

Wat is er fout?
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Maatvoering
TEKENINGLEZEN

D20 = 19,9 – 20,2
D30 = 29,8 – 29,9
22 = 21,5 – 22,5
50 = 49,5 – 50,5

10 = 9,90 – 10,10
35 =34,85 – 35,15
28 = 27,90 – 28,10
42 = 41,85 – 42,15

D20 = 19 – 21
D10 = 9 – 11

D30 = 29 – 31
15 = 14,9 - 15,1
30 = 29,5 – 30,5

42 = 41 - 43

Ø60 H7

ISO passingsstelsel

60 = 60 – 60,057
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Maataanduiding

Gewone maatvoering

TEKENINGLEZEN

60

60

60

(60)

60

Niet op schaal getekende maat

Door de klant extra op gelet

hulpmaat

Absolute maat (bvb: ideale ligging van …)
Steeds zonder tolerantie!! (zie ligging)

Aanduiding maatvoering

S
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Passingen
Speling

TEKENINGLEZEN

(Min Speling) Smin = Gatmin-ASmax

(Max Speling) Smax = Gatmax-ASmin

Smin

Smax

Gatmax

Gatmin

ASmin

ASmax
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Passingen
Passingsstelsels Eenheidsboring (bvb H) /Eenheidsas (vbv h)

TEKENINGLEZEN

2 factoren: Ligging of type (letter) en Grootte of kwaliteit (cijfer)

Tolerantiekwaliteiten:
Zeer fijn = 0 – 4 (kaliberbouw)
Fijn = 5 – 7 (Machinebouw)
Middelmatig = 8 – 12 (Machinebouw)
Grof = 12-18 (Gewalste producten)Produced by WEMA



Ruwheid
TEKENINGLEZEN
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Ruwheid

RA µm
RA µin

0,1
4

0,2
8

0,4
16

0,8
32

1,6
63

3,2
125

6,3
250

12,5
500

25
1000

Draaien
▼▼▼

N7
▼▼

N8
▼▼

N9
▼

N10

Frezen
▼▼▼

N7
▼▼

N8
▼▼

N9
▼

N10

Slijpen
▼▼▼

N5
▼▼▼

N6

Honen
▼▼▼▼

N3
▼▼▼▼

N4
▼▼▼

N5

- Vormafwijking: (x10) vervorming, doorbuiging,...

- Golven: (x25) trillingen van de machine,...

- Bewerkingssporen: (x50) beitelvorm, voeding,...

- Groeven: (x75) de spaanvorm

- Structuur: (x700) de binding van het materiaal

- Roosterstructuur: (X...)

Ruwheid indicatoren
Ra – Rz – Rt – Rpk – Ry – Rq – Rp – Rk – Rvk – R3z – Rmr - Sm - tp – Mr1 – Mr2 – V0 – K – Rmax – RSm – Rzmax – Pc – Pt – …

F H K

Meettechniek

Rz1             Rz2,5            Rz6,3        Rz10            Rz25       Rz40           Rz100
Rt1                  Rt2  Rt3 Rt4 Rt5 Rt6  Rt7

tuvwxyz

Ra 3,5        6           10
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Vorm & plaatstoleranties
TEKENINGLEZEN
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Vorm & plaatstoleranties
TEKENINGLEZEN
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Vorm & plaatstoleranties
TEKENINGLEZEN

↗↗↗↗ 0,08 A A

Vorm tolerantie Plaats tolerantie

Zonder referentie Altijd met referentie

Rechtheid

Vlakheid

Rondheid

Cilindriciteit

Profiel van lijn

Profiel van oppervlak

Evenwijdigheid

Helling / Loodrechtheid

Slag

Totale slag

Concentriciteit

Ligging

Symmetrie

O 0,01
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INFO (Goniometrische functies)
TEKENINGLEZEN
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Voorbeelden
TEKENINGLEZEN
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Projecties 1
TEKENINGLEZEN
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Projecties opdracht 1
TEKENINGLEZEN

Teken de zichtbare lijnen dikProduced by WEMA



Projecties oplossing 1
TEKENINGLEZEN

Teken de zichtbare lijnen dikProduced by WEMA



Projecties 2
TEKENINGLEZEN
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Projecties  opdracht 2
TEKENINGLEZEN

Teken vooraanzicht, bovenaanzicht, zijaanzicht & 
doorsnede A-A

A

A
sectie A-A
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Projecties  opdracht 2
TEKENINGLEZEN

Teken vooraanzicht, bovenaanzicht, zijaanzicht & 
doorsnede A-A

A

A
sectie A-A
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Projecties oplossing 2
TEKENINGLEZEN

Produced by WEMA



Bespreking andere plans
TEKENINGLEZEN

Elk brengt zijn plan mee waarmee 
hij momenteel bezig is

We overlopen verschillende zaken
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